REZNE NASTROJE
S VYMENITELNYMI PLATKAMI

</MASAM
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JEMNE DOKONCOVANIE OCELE MASTERFINISH vVev MWX  str.8
Spolo¢nost MASAM s.r.0., zalozenda v roku 2001 ma viac ako Spolo¢nost MASAM je pohanana kultdrou odborného rastu
20 rokov skusenosti vo vyvoji a vyrobe zakazkovych reznych a technologického liderstva. Neustale investuje do moder- .
nastrojov, renovacii a povlakovani nastrojov ako aj v pres-  nizacie strojového vybavenia, vyskumu a vyvoja, ako aj do DOKONCOVANIE OCELE CERMET A\ A A 4 MJF str. 10
nom CNC obrabani pre rézne priemyselné aplikacie. dualneho vzdelavania v spolupraci s miestnymi technicky-
mi Skolami. Jej strategickym cielom je rozsirovanie vyrob- .
° , nych kapacit, vstup na nové trhy a prekracovanie oc¢akavani DOKONCOVANIE OCELE vvv MWSF str. 12
3 Sld|0 priemyselnych zakaznikov na celom svete.
Vrable, Slovensko POLODOKONCOVANIE OCELE vV MWM  str.16

JEMNE DOKONCOVANIE

b

. G C
NEHRDZAVEJUCEJ OCELE TARGETI vVvv MNEF str. 22
Fakty - i
(d DOKONCOVANIE TARGET IC MLMF
%g NEHRDZAVEJUCEJ OCELE A% str. 24
/@7 DOKONCOVANIE CERMET .
Q NEHRDZAVEIUCEJ OCELE VYV str. 26
/7 DOKONCOVANIE
NEHRDZAVEJUCEJ OCELE VY MWSF - str. 28
00 000 - @ NEHRDZAVEJUCA OCEL - WM et %
g - ) ) . © MEDIUM
ANNRAN naostrenych a vyrobenych krajin, ‘.-’
vyrobny zavod nastrojov roéne v ktorych pésobime |
LIATINA vy MWM  str.38

DOKONCOVANIE NEZELEZNE

LY
— TARGET IC MLSF
E 01%\\_ @ KOVY \ A A 4 str. 40
F vlastné konstrukénéa |= silna orientaciana \&7/
zamestnancov \

R&D oddelenie zakazkovu vyrobu
NON-FERROUS SEMI FINISHING
MEDIUM

bé&b

[

TARGET IC A A 4 MLMF  str. 42

[

//.“
&

masam.sk masam.sk
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e
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POLODOKONCOVANIE

masam.sk
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8  SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU

SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

Optimalizované metédou FEM:

A Pozitivna Masterfinish geometria

4 Vysoka kvalita povrchu

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CCMX 09T308-MXW

0.15

17°

MSP25C2H
Obrabany Tvrdost Ve
material  Typ ocele / zliatiny HB [m/min]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 200-270
o Nizko legovana ocel 250-300 115-210
O
% Vysoko legovana ocel 200 150-240
Ocel odolna voci korozii 200 150 -240
S Feriticka 200 160 - 240
3
&' Austeniticka 180 115-240
M RS
© Duplex 230-260 -
<
[0)
z Martenziticka 330 80-115
© Sed liatina 180 150-240
C
2 Sféricka liatina 160 140-270
e
Temperovana liatina 130 170-290
masam.sk

Aplikacia  Hibka rezu / rychlost posuvu

Tvarovac a, f
triesky [mm] [mm]
MXW 1-35 0.3-0.15

Napr.: CCMX 09T308-MXW pre CK60
Rozdiel v aplikacii

@) @) (9]

Konzistentnd Nekonzistentnd Prerusovany rez
hibka rezu hibka rezu

o O X

SUSTRUZENIE SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 9

MASTERFINISH

Dostupny sortiment

Jemné dokoncovanie ocele - Masterfinish

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
CCMX 09T304-MXW MSP25C2H o
CCMX 09T308-MXW MSP25C2H o
.-MXW
DCMX 070204-MXW  MSP25C2H o
DCMX 11T304-MXW  MSP25C2H O
DCMX 11T308-MXW MSP25C2H O

Pracovny mechanizmus
VylepsSena povrchova uprava

.Prirovnakej posuvovej rychlosti dosahuje dosti¢ka s reznou
hranou Masterfinish hodnotu drsnosti povrchu Ra, ktora je
mnohondasobne nizsia nez pri beznej dosticke.”

/
R2

KONVENCNY

MASTERFINISH

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk



10 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU

SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

Optimalizované metédou FEM:

A Zvysenie zivotnosti
Ao ZniZenie teploty a mechanického zatazenia

@

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: DCMT 11T304-MJF

470

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU T

Dostupny sortiment éﬂ//

Dokoncovacie sustruzenie ocele CERMET

Cermet
MSC10
Obrabany Tvrdost Ve
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min]
Nelegovana ocel O - 0.45% C 150-250 230-270
‘g Nizko legovana ocel 250-300 180-230
o Vysoko legovana ocel 200 160-200
Ocel odolna voci korozii 200 230-270
§ Feriticka 200 170240
.gﬁ Austeniticka 180 200-240
M N ©
g ° Duplex 230- 260 -
% Martenziticka 330 130-160
o Seddliatina 180 =
% Sféricka liatina 160 220-300
- Temperovana liatina 130 250-350

Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

Tvarovaé a, f
triesky [mm] [mm]
MIF 0.10-1.65 0.20 - 0.05

Napr.: CCMT 09T304-MJF
Rozdiel v aplikacii

@) @) (9]

Konzistentnd Nekonzistentna Prerusovany rez
hibka rezu hibka rezu

masam.sk

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
@ 7 CCMT 060204-MJF  MSC10 ®
V CCMT 09T304-MJIF MSC10

;~ /7 DCMT 070204-MJF  MSC10 O
DCMT 11T304-MJF  MSC10 (]

..-MJF
\“\37’ TCGT 110202-MJF  MSC10 )
/ TCMT 110204-MJF MSC10 [
WCGT 020102-MJF  MSC10 ®

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk



12 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU SUSTRUZENIE SUSTRUZENIE SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 13

Novy lamaé triesok Dostupny sortiment 8J

MWSF:
. . . . . Dokoncovacie sustruzenie ocele "P15"
+ Optimalizovane pre kontrolu triesky Pri klad: CCMT 09T308_MWSF Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
010 CCMT 060204-MWSF  MSP15C o

CCMT 09T304-MWSF ~ MSP15C

(7% 4}7" CCMT 09T308-MWSF  MSP15C

CCMT 120404-MWSF ~ MSP15C .-MWSF

DCMT 070204-MWSF ~ MSP15C

o DCMT 11T304-MWSF ~ MSP15C

® O e o

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Povlakovany spekany karbid
MSP15C MSP25C2H MSP35C Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

Obrabany Tvrdost vV, vV, V Tvarovac a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 -250 220-400 200-270 170-190 MWSF 0.50-2.25 0.14-0.07
o5 Nizko legovana ocel 250-300 200-320 115-210 90-150
8]
o Vysoko legovana ocel 200 180-320 150-240 120-200
Ocel odolna voci korozii 200 200-320 150-240 140-180
© o Napr.: CCMT 09T304-MWSF
\8 Feriticka 200 220-320 160-240 140-200 pre CK60
¥ -5 Austeniticka 180 - 115-240 110-190 Rozdielv aplikacii
M 80 ~
T ° Duplex 230- 260 - - 80-150 O O )
% o Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany
z Martenziticka 330 - 80-115 55-75 hibka rezu hibka rezu rez
. Sed3 liatina 180 140-370 150-240 -
c
_E Sféricka liatina 160 190-430 140-270 - X @) X
]
Temperovana liatina 130 180-520 170-290 -

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk masam.sk



14 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU

SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

MWSF:

Ao Optimalizované pre kontrolu triesky

Priklad: CCMT 09T308-MWSF

0.10
—
i: 70
Rezné parametre
Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie
Povlakovany spekany karbid
MSP15C MSP25C2H MSP35C Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost vV, vV vV, Tvarovaé a, f
material  Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 MWSF  050-225 0.14-0.07
o Nizko legovana ocel 250-300 200-320 115-210 90-150
O
% Vysoko legovana ocel 200 180-320 150-240 120-200
Ocel odolna voci korozii 200 200-320 150-240 140-180
© P -
(j) Feriticka 200 220-320 160 -240 140-200 Napr.: CCMT 09T304-MWSF
¥ Austeniticka 180 - 115-240 110-190 PreCKeo
M g 9 Rozdiel v aplikacii
bt Duplex 230-260 - - 80-150 —
g . O @) O
z Martenziticka 330 - 80-115 55-75 Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany
o Sedaliatina 180 140-370 150-240 hibkarezu — hibka rezu rez
C
2 Sféricka liatina 160 190-430 140-270 -
= e X (@) X
Temperovana liatina 130 180-520 170-290 —
masam.sk

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 15

Dostupny sortiment 48J

Dokoncovacie sustruzenie ocele "P25"

Platok

Oznacenie

Lamac triesok

Dostupnost

CCMT 060202-MWSF
CCMT 060204-MWSF
CCMT 09T302-MWSF
CCMT 09T304-MWSF

CCMT 09T308-MWSF

MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H

DCMT 070202-MWSF
DCMT 070204-MWSF
DCMT 11T302-MWSF
DCMT 11T304-MWSF
DCMT 11T308-MWSF

MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H

VCMT 110302-MWSF
VCMT 110304-MWSF
VCMT 160404-MWSF
VCMT 160408-MWSF

MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H

.-MWSF

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk



16 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU

SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

Optimalizované metédou FEM:

A Zvysenie zivotnosti
Ao ZniZenie teploty a mechanického zatazenia
a2 Univerzalne pouzitie

Priklad: CCMT 09T308-MWM

0.10

— i12°

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 17

Dostupny sortiment g

Polodokoncovacie sustruzenie ocele "P15"

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Povlakovany spekany karbid
MSP15C MSP25C2H MSP35C

Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
CCMT 060204-MWM  MSP15C ®
o CCMT 09T304-MWM  MSP15C
CCMT 09T308-MWM  MSP15C ®
o DCMT 11T304-MWM MSP15C .-MWM [ J
DCMT 11T308-MWM MSP15C [ J
A TCMT 110204-MWM  MSP15C ®
VBMT 160404-XM1+ MSP15C ®
o XML+

Obrabany Tvrdost vV, vV vV, Tvarovaé a, f
material  Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 MWM  050-3.00 021-0.12

Nizko legovana ocel 250-300 200-320 115-210 90-150

©
O
% Vysoko legovana ocel 200 180-320 150-240 120-200
Ocel odolna voci korozii 200 200-320 150-240 140-180
© P -
Feriticka 200 220-320 160-240 140-200
:(:): Napr.: CCMT 09T304-MWSF
¥ Austeniticka 180 - 115-240 110-190 pre CK60
M g 9 Rozdiel v aplikacii
bt Duplex 230-260 - - 80-150 —
c
5 o O @ Q)
z Martenziticka 330 B 80-115 55-75 Konzistentna Nekonzistentna Prerugovany
o Sedaliatina 180 140-370 150 -240 - hibkarezu  hibka rezu rez
C
2 Sféricka liatina 160 190-430 140-270 -
8
Temperovana liatina 130 180-520 170-290 - ® o X
masam.sk

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk



18 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU

SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

Optimalizované metédou FEM:

Ao ZvysSena zivotnost
Ao ZniZenie teploty a mechanického zatazenia
a2 Univerzalne pouzitie

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CCMT 09T308-MWM

0.10
— i 12°

SUSTRUZENIE SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 19

Dostupny sortiment ) v

Stredné sustruzenie ocele "P25"

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost

CCMT 060204-MWM  MSP25C2H
CCMT 060208-MWM  MSP25C2H
CCMT 09T304-MWM  MSP25C2H
CCMT 09T308-MWM  MSP25C2H
CCMT 120404-MWM  MSP25C2H
CCMT 120408-MWM  MSP25C2H
CCMT 120412-MWM  MSP25C2H

Povlakovany spekany karbid

MSP15C MSP25C2H MSP35C

Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

Obrabany Tvrdost V vV vV Tvarovaé a, f
material  Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 MWM 0.50 - 3.00 021-0.12
o Nizko legovana ocel 250-300 200-320 115-210 90-150
O
% Vysoko legovana ocel 200 180-320 150-240 120-200
Ocel odolna voci korozii 200 200-320 150-240 140-180
© P -
(j) Feriticka 200 220-320 160 -240 140-200 Napr.. CCMT 09T304-MWSF
¥ Austeniticka 180 - 115-240 110-190 Pre CKeo
M g 9 Rozdiel v aplikacii
bt Duplex 230-260 - - 80-150 —-
3 e O @ O
z Martenziticka 330 B 80-115 55-75 Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany
o Sedaliatina 180 140-370 150-240 = hibkarezu  hlbka rezu rez
C
2 Sféricka liatina 160 190-430 140-270 -
e
Temperovana liatina 130 180-520 170-290 - ® o o
masam.sk

DCMT 070204-MWM  MSP25C2H
DCMT 070208-MWM  MSP25C2H
DCMT 11T304-MWM  MSP25C2H
DCMT 11T308-MWM  MSP25C2H
SCMT 09T304-MWM  MSP25C2H
SCMT 09T308-MWM  MSP25C2H

SCMT 120404-MWM  MSP25C2H - MWM
SCMT 120408-MWM  MSP25C2H
SCMT 120412-MWM  MSP25C2H
TCMT 090204-MWM  MSP25C2H
TCMT 110204-MWM  MSP25C2H
TCMT 110208-MWM  MSP25C2H
TCMT 16T304-MWM  MSP25C2H
TCMT 16T308-MWM  MSP25C2H
TCMT 16T312-MWM  MSP25C2H
VCMT 110304-MWM  MSP25C2H
VCMT 110308-MWM  MSP25C2H
VCMT 160404-MWM  MSP25C2H
VCMT 160408-MWM  MSP25C2H
VBMT 160404-XM1+ MSP25C2H
VBMT 160408-XM1+ MSP25C2H XM 1+

WCMT 06T304-MWM  MSP25C2H
WCMT 06T308-MWM  MSP25C2H
WCMT 080404-MWM MSP25C2H

D4 b o o

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk



20 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU

SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

Optimalizované metédou FEM:

A Zvysenie zivotnosti
Ao ZniZenie teploty a mechanického zatazenia
a2 Univerzalne pouzitie

Priklad: CCMT 09T308-MWM

0.10

— i12°

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Povlakovany spekany karbid

MSP15C MSP25C2H MSP35C  Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost V, vV V Tvarovac a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 MWM  0.50-3.00 021-0.12
5 Nizko legovana ocel 250-300 200-320 115-210 90-150
8]
o Vysoko legovana ocel 200 180-320 150-240 120-200
Ocel odolna voci korozii 200 200-320 150-240 140-180
8 Feriticka 200 220-320 160-240 140-200 Napr.. CCMT 09T304-MWSF
35 .
¥ Austeniticka 180 - 115-240 110-190 PreCKeo
M g S Rozdiel v aplikacii
= Duplex 230-260 - - 80-150 —
g _ O @) O
z Martenziticka 330 - 80-115 55-75 Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany
o Sedaliatina 180 140-370  150-240 hibkarezu  hibka rezu rez
c
2 Sféricka liatina 160 190-430 140-270 -
2
Temperovana liatina 130 180-520 170-290 - ° ° o
masam.sk

SUSTRUZENIE
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Dostupny sortiment

Stredné sustruzenie ocele "P35"

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost

CCMT 060204-MWM MSP35C ®
@ CCMT 060208-MWM MSP35C

: CCMT 09T304-MWM MSP35C ®
CCMT 09T308-MWM MSP35C ([
_ DCMT 070204-MWM MSP35C @)
Q DCMT 11T304-MWM  MSP35C ®
DCMT 11T308-MWM MSP35C ®
RCMT 0803MO-MWM MSP35C ®
@ RCMT 1003MO-MWM MSP35C L
RCMT 1204MO-MWM MSP35C _MWM ®
SCMT 09T308-MWM MSP35C L
@ SCMT 120408-MWM MSP35C ([
SCMT 120412-MWM MSP35C (
TCMT 110204-MWM MSP35C ®
TCMT 110208-MWM MSP35C O
TCMT 16T304-MWM MSP35C ®
TCMT 16T308-MWM MSP35C ®
VCMT 110304-MWM MSP35C O
VCMT 160404-MWM MSP35C ®
VCMT 160408-MWM MSP35C ®

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk



22 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU SUSTRUZENIE

Rezné parametre ]
Priklad: CCGT 09T301MNEF

e

VsSeobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Povlakovany
spekany karbid

MS25P Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost Ve Tvarovac a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] triesky [mm] [mm]
§ Feriticka 200 150-200 MNEF 0.05 - 2.00 0.02-0.08
v .gg Austeniticka 180 120-200
g ° Duplex 230-260 90- 160
% Martenziticka 330 60-80
o Sedaliatina 180 120-160
é Sféricka liatina 160 120-160
- Temperovana liatina 130 140-220
o 100 100 - 400
é 130 100 - 400
’% 20 100 - 600
< 100 100 - 400 Napr. CCGT 09TO301MNEF pre 304

Rozdiel v aplikacii
Na baze zeleza 200 20-50 O

2 _ O )
_‘% g Na baze niklu alebo kobaltu 280 20-50 Konzistentna Nekonzistentnd Prerusovany
g % Na baze niklu alebo kobaltu 250 15-40 hibka rezu hibka rezu rez
’g £ Na baze niklu alebo kobaltu 20-35
Titan RmM 440* 80-140 o 2 2

masam.sk

SUSTRUZENIE
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Dostupny sortiment /67

Jemné dokoncovacie sustruzenie nehrdzavejucej ocele

Platok Oznacenie

Lamac triesok Dostupnost

CCGT O60200MNEF  MS25P
Q? CCGT O60201MNEF MS25P
CCGT O9T300MNEF MS25P
CCGT O9T301MNEF MS25P

DCGT 070200MNEF MS25P

DCGT 070201MNEF MS25P
Y/

DCGT 11T300MNEF MS25P

DCGT 11T301MNEF MS25P

2

VCGT 110300MNEF MS25P
7 VCGT 110301MNEF MS25P
VCGT 160400MNEF MS25P
VCGT 160401MNEF MS25P

..MNEF

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk
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SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 25

Novy lamac triesok

Optimalizované metédou FEM:

A Zvysenie Zivotnosti

A Optimalizovana rychlost posuvu pri sustruzeni tyce

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CCGT 120408FN-MLMF

— ;22"

Dostupny sortiment %’(ﬂ"’ 4

Dokoncovacie sustruzenie nehrdzavejucej ocele "M15"

Platok

Oznacenie

Lamac triesok

Dostupnost

Povlakovany

spekany karbid
MS2197 Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost V. Tvarovaé a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] triesky [mm] [mm]
© Sed3 liatina 180 - MLMF 0.05-1.35 0.02 -0.10
c
2 Sféricka liatina 160 -
e
Temperovana liatina 130 -
100 100 -2000
‘0
c
E 130 100 -800
Xo]
N
o 90 100-600 Napr.. CCGT 120408FN-MLMF
100 100 - 300 pre 304
L Rozdiel v aplikacii
Na baze Zeleza 200 30-45 _
2 . O @ Q)
T > Na baze niklu alebo kobaltu 280 20-35 . . K ) N ;
“ (© Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany
@© = . .
2 @ Na baze niklu alebo kobaltu 250 20-35 hibka rezu hibka rezu rez
M @©
i
2 € Na baze niklu alebo kobaltu 18-30
z
Titan Rm 440 60-120 ® ® ©

masam.sk

CCGT 060201FN-MLMF
CCGT 060202FN-MLMF
CCGT 060202FN-MLMF
CCGT 09T302FN-MLMF
CCGT 09T304FN-MLMF
CCGT O9T308FN-MLMF
CCGT 120404FN-MLMF
CCGT 120408FN-MLMF

MS2197
MS2197
MS2197
MS2197
MS2197
MS2197
MS2197
MS2197

DCGT 070201FN-MLMF
DCGT 070202FN-MLMF
DCGT 070204FN-MLMF
DCGT 11T302FN-MLMF
DCGT 11T304FN-MLMF
DCGT 11T308FN-MLMF

MS2197
MS2197
MS2197
MS2197
MS2197
MS2197

i

SCGT 09T304FN-MLMF
SCGT 120408FN-MLMF

MS2197
MS2197

VCGT 110302FN-MLMF
VCGT 110304FN-MLMF
VCGT 130302FN-MLMF
VCGT 130304FN-MLMF
VCGT 160404FN-MLMF
VCGT 160408FN-MLMF

MS2197
MS2197
MS2197
MS2197
MS2197
MS2197

.-MLMF

O

® © 6 6 6 6 6 O 6 O 0 0 ¢ 0 o

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk



26 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU SUSTRUZENIE SUSTRUZENIE SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 27

Novy lamac triesok Dostupny sortiment éﬂ//

Optimalizované metédou FEM:
+ ZvyEena Zivotnost Pr|'k| ad . DC MT 1 1T3 04_ MJ F Dokoncovacie sustruzenie nehrdzavejucej ocele ,,CERMET,,
4 Optimalizovana rychlost posuvu pri ststruzeni tyce ’ Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
@ = CCMT 060204-MJF MSC10 [ J
i V CCMT 09T304-MJIF MSC10 [ J
<]_ 4‘/ i ! ;~ 7 DCMT 070204-MJF  MSC10 o)
DCMT 11T304-MJIF MSC10 [ J
\‘\37’ TCGT 110202-MJF  MSC10 S °
/ TCMT 110204-MJF MSC10 [ J
@ WCGT 020102-MJF  MSC10 °

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Cermet
MSC10 Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost Ve Tvarovac a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel O - 0.45% C 150-250 230-270 MJF 0.10-1.65 0.20-0.05
o Nizko legovana ocel 250-300 180-230
]
o Vysoko legovana ocel 200 160-200
Ocel odolna voci kordzii 200 230-270
8 Feriticka 200 170 - 240
=)
¥-5 Austeniticka 180 200-240 Napr.: CCMT 09T304-MJF
M g 9 Rozdiel v aplikacii
o Duplex 230-260 - -
C
@ o @) @) Q)
= Martenziticka 330 130-160 Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany
© Seda liatina 180 _ hibka rezu hibka rezu rez
c
2 Sféricka liatina 160 220-300
B
Temperovana liatina 130 250-350 o X X

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk masam.sk



28 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU

SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

MWSF:

Ao Optimalizované pre kontrolu triesky

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CCMT 09T308-MWSF

.004

4}7,,

Povlakovany spekany karbid

MSM20CH MSM25P MSM35PM Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost Ve Ve V Tvarovac a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 150-250 130-250 150-190 MWSF QIS =225 0.20-0.07
o Nizko legovana ocel 250-300 100-200 60-180 90-150
O
O Vysoko legovana ocel 200 120-220 80-200 120-200 Napr:CCMT 09T304-MWSF pre 304
Rozdiel v aplikacii
Ocel odolna voci korozii 200 120-220 100-200 140-180 O O -
()
[0} i . R
S Feriticka 200 190-250 120-250 140-200 | ictentns Nekonzistentna Prerugovany
% 5 Austeniticka 180 140-220 100-220 110-190 hibkarezu  hibkarezu rez
M N ©
° © Duplex 230-260 110-170 60-160 80-150
<
[0
zZ Martenziticka 330 40-100 40-100 55-75 g o X
masam.sk

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 29

Dostupny sortiment

Dokoncovacie sustruzenie ocele "M20"

Platok

Oznacenie

Lamac triesok

Dostupnost

CCMT 060202-MWSF
CCMT 060204-MWSF
CCMT 09T302-MWSF
CCMT 09T304-MWSF

MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH

DCMT 070202-MWSF
DCMT 070204-MWSF
DCMT 11T302-MWSF
DCMT 11T304-MWSF

MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH

VCMT 110302-MWSF
VCMT 110304-MWSF
VCMT 160404-MWSF

VCMT 160408-MWSF

MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH

.-MWSF

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk



30 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU

SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

MWSF:

Ao Optimalizované pre kontrolu triesky

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CCMT 09T308-MWSF

.004

4}70

Povlakovany spekany karbid

MSM20CH MSM25P MSM35PM Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost Ve Ve Ve Tvarovac a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 -0.45% C 150-250 150-250 130-250 150-190 MWSF OIS =225 0.20-0.07
o Nizko legovana ocel 250-300 100-200 60-180 90-150
O
O Vysoko legovana ocel 200 120-220 80-200 120-200 Napr:CCMT 09T304-MWSF pre 304
Rozdiel v aplikacii
Ocel odolna voci korozii 200 120-220 100-200 140-180 O O -
()
® e . R
S Feriticka 200 190-250 120-250 140-200 . ictentns Nekonzistentns Prerugovany
% 5 Austeniticka 180 140-220 100-220 110-190 nlbkarezu  hibkarezu rez
M N Q
° © Duplex 230-260 110-170 60-160 80-150
<
9]
z Martenziticka 330 40-100 40-100 55-75 g o X

masam.sk

SUSTRUZENIE
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Dostupny sortiment 48J

Dokoncovacie sustruzenie ocele "M25"

Platok

Oznacenie

Lamac triesok

Dostupnost

CCMT 060202-MWSF
CCMT 060204-MWSF
CCMT 09T302-MWSF
CCMT 09T304-MWSF
CCMT 09T308-MWSF

MSM25P
MSM25P
MSM25P
MSM25P
MSM25P

DCMT 070202-MWSF
DCMT 070204-MWSF
DCMT 11T302-MWSF
DCMT 11T304-MWSF
DCMT 11T308-MWSF

MSM25P
MSM25P
MSM25P
MSM25P
MSM25P

TCMT 110202-MWSF

MSM25P

<
A
>

VCMT 110302-MWSF
VCMT 110304-MWSF
VCMT 160404-MWSF

MSM25P
MSM25P
MSM25P

.-MWSF

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk



32 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

Optimalizované metédou FEM:

s Zvysenie zivotnosti Priklad: CCMT 09T308-MWM

Ao ZniZenie teploty a mechanického zatazenia
a2 Univerzalne pouzitie
0.10

— 12°

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 33

Dostupny sortiment

Sustruzenie nehrdzavejucej ocele "M20"

Platok

Oznacenie

Lamac triesok

\ @/
\¥4

Dostupnost

CCMT 060204-MWM
CCMT 060208-MWM
CCMT 09T304-MWM
CCMT 09T308-MWM
CCMT 120404-MWM
CCMT 120408-MWM

MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH

DCMT 070204-MWM
DCMT 070208-MWM
DCMT 11T304-MWM
DCMT 11T308-MWM

MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Povlakovany spekany karbid
MSM20CH MSM25P MSM35PM  Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

SCMT 09T304-MWM
SCMT 09T308-MWM
SCMT 120404-MWM
SCMT 120408-MWM

MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH

TCMT 090204-MWM
TCMT 16T304-MWM
TCMT 16T308-MWM

MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH

VCMT 110304-MWM
VCMT 110308-MWM
VCMT 160404-MWM
VCMT 160408-MWM

MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH

.-MWM

Obrabany Tvrdost V V V Tvarovac a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 150-250 130-250 150-190 MWM 0.15-2.25 0.20-0.07
o Nizko legovana ocel 250-300 100-200 60-180 90-150
O
O Vysoko legovana ocel 200 120-220 80-200 120-200 Napr.CCMTO9T304-MWM pre 304
Rozdiel v aplikacii
Ocel odolna voci kordzii 200 120-220 100-200 140-180 O O -
()
© i . R
g Feriticka 200 190-250 120-250 140-200 itentnd Nekonzistentnd Prerugovany
% 5 Austeniticka 180 140-220 100-220 110-190  hlbkarezu  hibkarezu rez
M N O
° © Duplex 230-260 110-170 60-160 80-150
c
[9)
zZ Martenziticka 330 40-100 40-100 55-75 L4 o X
masam.sk

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk



34 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU SUSTRUZENIE SUSTRUZENIE SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 35

Novy lamagé triesok Dostupny sortiment g
\V4

Optimalizované metédou FEM:
Sustruzenie nehrdzavejucej ocele "M25"

s Zvysenie zivotnosti Priklad: CCMT 09T308-MWM

A ZniZenie teploty a mechanického zatazenia Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
a2 Univerzalne pouzitie

0.10 CCMT 060204-MWM  MSM25P

CCMT 060208-MWM  MSM25P

CCMT 09T304-MWM  MSM25P

4‘}'12“ CCMT 09T308-MWM MSM25P

CCMT 120404-MWM  MSM25P

CCMT 120408-MWM  MSM25P

CCMT 120412-MWM  MSM25P

DCMT 070204-MWM  MSM25P

DCMT 070208-MWM  MSM25P

DCMT 11T304-MWM  MSM25P

DCMT 11T308-MWM MSM25P

SCMT 09T304-MWM  MSM25P

SCMT 09T308-MWM  MSM25pP

SCMT 120404-MWM  MSM25P
SCMT 120408-MWM MSM25P .-MWM

MSM20CH MSM25P MSM35PM  Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu TCMT 090204-MWM  MSM25P

Obrabany Tvrdost V V V Tvarovac a, f TCMT 110204-MWM = MSM25P

material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm] A TCMT 110208-MWM  MSM25P

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Povlakovany spekany karbid

TCMT 16T304-MWM  MSM25P

®OC 0000000006 OO0 O 00000000 00 0 0 00

p A ® _ a a . ) i
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 150-250 130-250 150-190 MWM 0.15-2.25 0.20-0.07 TCMT 16T308-MWM MSM25P
5 Nizko legovana ocel 250-300 100-200 60-180 90-150 TCMT 16T312-MWM MSM25P
O
O Vysoko legovana ocel 200 120-220 80-200 120-200 Napr.CCMTO9T304-MWM pre 304 VEMT 110304-MWM = MSM25P
Rozdiel v aplikacii VCMT 110308-MWM MSM25P
Ocel odolna voci korozii 200 120-220 100-200 140-180 O O (") VCMT 160404-MWM  MSM25P
@© itick3 _ _ _ = VCMT 160408-MWM MSM25P
3 Feriticka 200 190-250 120-250 140-200 Konzistentnd Nekonzistentnd Prerusovany WCMT 06T304-MWM  MSM25P
v 4 B B B hibka rezu hibka rezu rez :
v § 8 Austeniticka 180 140-220 100-220 110-190 WCMT 06T308-MWM MSM25P
E °© Duplex 230-260 110-170 60-160 80-150 WCMT 080404-MWM  MSM25P
) -
z Martenziticka 330 40-100 40-100 55-75 g % X WCMT 080408-MWM MSM25P
@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie
masam.sk

masam.sk



36 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU SUSTRUZENIE SUSTRUZENIE SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 37

Novy lamac triesok Dostupny sortiment

Optimalizované metédou FEM:
wEenie Sivotnosti P ,kl d CCMT 09T308-MWM Sustruzenie nehrdzavejucej ocele "M35"
A Zwy3enie zivotnosti riklad: _ i o o .
A Znizenie teploty a mechanického zatazenia Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
uni =] Ziti
4 mniversaine pouztie 0.10 CCMT 09T304-MWM  MSM35PM ®
o CCMT 09T308-MWM  MSM35PM O
4 12°
DCMT 11T304-MWM  MSM35PM [ J
o DCMT 11T308-MWM MSM35PM [
.-MWM
TCMT 110208-MWM  MSM35PM O
Rezneée parametre A
VSeobecné rezné parametre podla typu aplikacie VCMT 110304-MWM MSM35PM
Povlakovany spekany karbid s O VCMT 110308-MWM  MSM35PM

MSM20CH MSM25P MSM35PM Aplikacia Hibka rezu/ rychlost posuvu

Obrabany Tvrdost V¢ V, V Tvarovac a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 150-250 130-250 150-190 MWM 0.15-2.25 0.20-0.07
o Nizko legovana ocel 250-300 100-200 60-180 90-150
8]
O Vysoko legovana ocel 200 120-220 80-200 120-200 Napr:CCMT09T304-MWM pre 304
Rozdiel v aplikacii
Ocel odolna voci kordzii 200 120-220 100-200 140-180 O O -
‘ ()
o o . e
S Feriticka 200 190-250 120-250 140-200 ;  ictentns Nekonzistentns Prerugovany
% 5 Austeniticka 180 140-220 100-220 110-190 hibkarezu  hibkarezu rez
M N ©Q
° © Duplex 230-260 110-170 60-160 80-150
<
9]
z Martenziticka 330 40-100 40-100 55-75 g o X
@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie
masam.sk

masam.sk



38 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU

SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

Optimalizované metédou FEM:

A Zvysenie zivotnosti
Ao ZniZenie teploty a mechanického zatazenia
a2 Univerzalne pouzitie

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Obrabany Tvrdost
material Typ ocele / zliatiny HB

Priklad: CCMT 09T308-MWM

0.10

— 12°

Povlakovany

Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250

'g Nizko legovana ocel 250-300

© Vysoko legovana ocel 200
Ocel odolna voci kordézii 200

o Sedaliatina 180

é Sféricka liatina 160

- Temperovana liatina 130

spekany karbid Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Mskzoc Tvarovac a, f
V triesky [mm] [mm]
[m/min]
MWM 1.00 - 3.00 0.41-0.22
200 - 340
150-290

Napr.: CCMT 09T308-MWM pre GG25
150-290 Rozdiel v aplikacii

160-290 O O (:)

Konzistentnd Nekonzistentna Prerusovany

150-400 hibka rezu hibka rezu rez

200 -450

200-550 [ J [ ) X

masam.sk
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SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 39

Dostupny sortiment

Sustruzenie liatiny "K20"

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost

CCMT 060204-MWM  MSK20C ®

o CCMT 09T304-MWM  MSK20C
CCMT 09T308-MWM  MSK20C ®
CCMT 120408-MWM MSK20C ®
DCMT 11T304-MWM  MSK20C [
o DCMT 11T308-MWM MSK20C ®

.-MWM

SCMT 09T308-MWM  MSK20C

n SCMT 120408-MWM  MSK20C
TCMT 110204-MWM  MSK20C [ J
A TCMT 16T304-MWM  MSK20C [
TCMT 16T308-MWM  MSK20C ®

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk



40 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU SUSTRUZENIE

Rezneé parametre Priklad: VCGT 110302-MLSF

VSeobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Nepovlakovany spekany

karbid
MSN10- Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost A Tvarovaé a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] triesky [mm] [mm]
o Sedaliatina 180 120-160 MLSF 02-40 0,05 - 0,30
c
% Sféricka liatina 160 130-170
2
Temperovana liatina 130 140-200
Aluminium wrought alloys 100 100-2000
§0)
é Aluminium cast alloys 130 100 -800
o
N Copper and copper alloys 90 100 - 600
z PP pperatioy Napr.: VCGT 110302-MLSF
Non-metall materials 100 100 -300 pre AIMg 1
Rozdiel v aplikacii
Na baze Zeleza 200 30-45 _
2 . O o Q)
-(% % Na baze niklu alebo kobaltu Zel s Konzistentnd Nekonzistentnd Prerusovany
T & Nabaze niklu alebo kobaltu 250 20-35 hibka rezu hibka rezu rez
M @
o
2 € Na baze niklu alebo kobaltu = 18-30
z
Titan Rm 440* 60-120 o L4 X

masam.sk
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Dostupny sortiment &

Sustruzenie nezeleznych zliatin "N15"

Platok Oznacenie

Lamac triesok Dostupnost

CCGT 060202-MLSF
E CCGT 09T302-MLSF

CCGT 09T304-MLSF

MSN10-
MSN10-
MSN10-

DCGT 11T302-MLSF

a DCCGT 11T304-MLSF

MSN10-
MSN10-

VCGT 110302-MLSF

VCGT 110304-MLSF
VCGT 160404-MLSF

VCGT 160408-MLSF

MSN10-
MSN10-
MSN10-
MSN10-

..-MLSF

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk



42 SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S POZITIVNOU GEOMETRIOU 43

Rezné parametre )
Priklad: CCGT 120408FN-MLMF

— 222"

Dostupny sortiment

Sustruzenie nezeleznych zliatin "N15"

Platok

Oznacenie

Lamac triesok

Dostupnost

VsSeobecné rezné parametre podla typu aplikacie
Nepovilakovany spekany

CCGT 060201FN-MLMF
CCGT 060202FN-MLMF
CCGT 060204FN-MLMF
CCGT 09T302FN-MLMF
CCGT 09T304FN-MLMF
CCGT O9T308FN-MLMF
CCGT 120404FN-MLMF
CCGT 120408FN-MLMF

MSN15-
MSN15-
MSN15-
MSN15-
MSN15-
MSN15-
MSN15-
MSN15-

karbid
MSN15- Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost V Tvarovaé a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] triesky [mm] [mm]
. Seda liatina 180 120-160 MLMF 1-7 0,10-0,75
C
¥ Sféricka liatina 160 130-170
2
Temperovana liatina 130 140-200
o Aluminium wrought alloys 100 100-2000
C
S Aluminium cast alloys 130 100-800
©
) Copper and copper alloys 90 100-600
z Napr.: CCGT 120408FN-MLMF
Non-metall materials 100 100-300 pre AlMg 1
Rozdiel v aplikacii
Na baze zeleza 200 30-45 -
2 ‘ O @ O
?—5 % Na baze niklu alebo kobaltu 20 20-3% Konzistentnd Nekonzistentnd Prerusovany
T @ Nabaze niklu alebo kobaltu 250 20-35 hibka rezu hibka rezu rez
@M @©
3
2 £ Na baze niklu alebo kobaltu - 18-30
p
Titan RmM 440* 60-120 L L4 o

masam.sk

N

)4

DCGT 070201FN-MLMF
DCGT 070202FN-MLMF
DCGT 070204FN-MLMF
DCGT 11T302FN-MLMF
DCGT 11T304FN-MLMF
DCGT 11T308FN-MLMF

MSN15-
MSN15-
MSN15-
MSN15-
MSN15-
MSN15-

SCGT 09T304FN-MLMF
SCGT 09T308FN-MLMF

MSN15-
MSN15-

TCGT 110204FN-MLMF
TCGT 16T304FN-MLMF
TCGT 16T308FN-MLMF

MSN15-
MSN15-
MSN15-

VCGT 110302FN-MLMF
VCGT 110304FN-MLMF
VCGT 130302FN-MLMF
VCGT 160404FN-MLMF
VCGT 160408FN-MLMF
VCGT 160412FN-MLMF
VCGT 220530FN-MLMF

MSN15-
MSN15-
MSN15-
MSN15-
MSN15-
MSN15-
MSN15-

.-MLMF

(@)

C o6 ®© ©6 © 6 6 O 606 06 0 0 00

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk
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46 SUSTRUZENIE S NEGATIVNOU GEOMETRIOU

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S NEGATIVNOU GEOMETRIOU 47

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CNMG 120408EN-MJF

4}10"

Dostupny sortiment

Dokoncovacie sustruzenie ocele "CERMET"

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
_ CNMG 120404EN-MJF MSC10 O
~Q\/ CNMG 120408EN-MJF MSC10 O
..-MJF
DNMG 110404EN-MJF MSC10 @)
DNMG 150604EN-MJF MSC10 O

Cermet
MSC10 Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost V Tvarovac a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250  230-270 MIF 0.10 - 2.00 0.20-0.05
s Nizko legovana ocel 250-300  180-230
8]
o Vysoko legovana ocel 200 160-200
Ocel odolna voci kordzii 200 230-270
8 Feriticka 200 170 - 240
S
¥ Austeniticka 180 200-240 Napr. CNMG 120404EN-MJF
M g S Rozdiel v aplikacii
2 Duplex 230-260 - -
g _ O @) O
= Martenziticka 330 130-160 Konzistentnd Nekonzistentnd Prerusovany
Eed4 liatina 180 _ hibka rezu hibka rezu rez
@M
c
2 Sféricka liatina 160 220-300
A
Temperovana liatina 130 250-350 L4 X X

masam.sk

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie
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SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

Optimalizované metédou FEM:

A Zvysenie zivotnosti
Ao ZniZenie teploty a mechanického zatazenia

Rezné parametre

VsSeobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CNMG 120408EN-MWL

0.10

Povlakovany

spekany karbid
MSP15C MSP25C2H Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost Ve Ve Tvarovaé a, f
material  Typ ocele / zliatiny HB [m/min]  [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 200-270 MWL 0.50 - 2.00 0.20-0.10
o Nizko legovana ocel 250-300 200-320 115-210
O
o Vysoko legovana ocel 200 180-320 150-240
Ocel odolna voci korozii 200 200-320 150-240
8 Feriticka 200 220-320 160-240
3
2= Austeniticka 180 - 115-240 Napr.: CNMX 120408-MWL pre CK60
M R S Rozdiel v aplikacii
© Duplex 230-260 - - _
§ @) @) QO
z Martenziticka 330 80-115 =
artenziticka a a Konzistentnd Nekonzistentnd Prerusovany
Seda liatina 180 _ _ hibka rezu hibka rezu rez
©
C
2 Sféricka liatina 160 - -
2
Temperovana liatina 130 - - L O X
masam.sk
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Dostupny sortiment

Heavy duty sustruzenie ocele "P15"

Platok Oznacenie Lamac triesok

Dostupnost

‘ CNMG 120404EN-MWL MSP15C
N |

DNMG 110404EN-MWL MSP15C
DNMG 150604EN-MWL MSP15C

DNMG 150608EN-MWL MSP15C

VNMG 160404EN-MWL MSP15C

WNMG 080404EN-MWL MSP15C

&
<
v

O

® @ O O

Heavy duty sustruZenie ocele "P25"

Platok Oznacenie Lamac triesok

Dostupnost

CNMG 120404EN-MWL MSP25C2H
A?‘ CNMG 120408EN-MWL MSP25C2H

.-MWL
DNMG 110404EN-MWL MSP25C2H

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk
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SUSTRUZENIE

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CNMG 120408-MWM

’> 19°
10°

Povlakovany spekany karbid

MSP15C MSP25C2H MSP35C Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost V Ve V Tvarovac a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 MWM  1.00-4.00 0.44-0.22
o Nizko legovana ocel 250-300 200-320 115-210 90-150
O
© Vysoko legovana ocel 200 180-320 150-240 120-200
Ocel odolna voci korozii 200 200-320 150-240 140-180
© Py -
\g Feriticka 200 220-320 160-240 140-200 Napr.: CNMG 120408-MWM
¢'-5 Austeniticka 180 - 115-240 110-190  PreCkeo
M ] o Rozdiel v aplikacii
T~ Duplex 230-260 - - 80-150 _
§ o O ) O
“ Martenziticka 330 B 80-115 55-75 Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany
o Sedaliatina 180 140-370 150-240 = hlbkarezu  hibka rezu rez
C
2 Sféricka liatina 160 190-430 140-270 -
g
Temperovana liatina 130 180-520 170-290 - o ® ©
masam.sk
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Dostupny sortiment

Polodokoncovacie sustruzenie ocele "P15"

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
CNMG 120404-MWM  MSP15C ®
o CNMG 120408-MWM  MSP15C
CNMG 120412-MWM  MSP15C ®
DNMG 150604-MWM  MSP15C ®
o DNMGC 150608-MWM  MSP15C [
SNMG 120408-MWM  MSP15C O
‘o
TNMG 160404-MWM  MSP15C O
.-MWM
A TNMG 160408-MWM  MSP15C @)
TNMG 160412-MWM  MSP15C @)
VNMG 160404-MWM  MSP15C ®
<> VNMG 160408-MWM MSP15C °
WNMG 060404-MWM  MSP15C O
WNMG 060408-MWM  MSP15C O
A WNMG 080404-MWM  MSP15C ®
WNMG 080408-MWM  MSP15C [ J
WNMG 080412-MWM  MSP15C [ J

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk
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Rezné parametre )
Priklad: CNMG 120408-MWM

0.20

’> 19°
10°

SUSTRUZENIE
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Dostupny sortiment

Stredné sustruzenie ocele "P25"

Platok

Oznacenie

Lamac triesok

Dostupnost

o

CNMG 120404-MWM
CNMG 120408-MWM
CNMG 120412-MWM

MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Povlakovany spekany karbid
MSP15C MSP25C2H MSP35C Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

DNMG 110404-MWM
DNMG 110408-MWM
DNMG 150404-MWM
DNMG 150408-MWM
DNMG 150604-MWM
DNMG 150608-MWM

MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H

SNMG 120408-MWM
SNMG 120412-MWM

MSP25C2H
MSP25C2H

TNMG 160404-MWM
TNMG 160408-MWM
TNMG 160412-MWM
TNMG 220404-MWM
TNMG 220408-MWM

MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H

VNMG 160404-MWM
VNMG 160408-MWM

MSP25C2H
MSP25C2H

<>
‘o
A

<
o

WNMG 060404-MWM
WNMG 060408-MWM
WNMG 080404-MWM
WNMG 080408-MWM
WNMG 080412-MWM

MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H
MSP25C2H

.-MWM

Obrabany Tvrdost V V¢ vV Tvarovaé a, f
material  Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 MWM 1.00 - 4.00 0.44-0.22
o Nizko legovana ocel 250-300 200-320 115-210 90-150
O
% Vysoko legovana ocel 200 180-320 150-240 120-200
Ocel odolna voci korozii 200 200-320 150-240 140-180
© P Py
Feriticka 200 220-320 160-240 140-200
:% Napr.. CNMG 120408-MWM
$-5 Austeniticka 180 - 115-240 110-190 pre CK60
M g g Rozdiel v aplikacii
= Duplex 230-260 - - 80-150 -
g . O @) O
< Martenziticka 330 - 80-115 55-75 Konzistentna Nekonzistentna PreruSovany
o Sedaliatina 180  140-370 150-240 hibkarezu  hibka rezu rez
<
2 Sféricka liatina 160 190-430 140-270 -
e
Temperovana liatina 130 180-520 170-290 - ° ° ©
masam.sk

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie
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SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S NEGATIVNOU GEOMETRIOU 55

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CNM

0.20

G 120408-MWM

-

19°
10°

Dostupny sortiment

Hrubovanie ocele sustruzenim - stredné "P35

Povlakovany spekany karbid

MSP15C MSP25C2H MSP35C

Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

Obrabany Tvrdost vV vV vV Tvarovaé a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 MWM 1.00 - 4.00 0.44-0.22
o Nizko legovana ocel 250-300 200-320 115-210 90-150
O
© Vysoko legovana ocel 200 180-320 150-240 120-200
Ocel odolna voci kordzii 200 200-320 150-240 140-180
8 Feriticka 200 220-320 160-240 140-200
=k Napr.. CNMG 120408-MWM pre
¢ - Austeniticka 180 - 115-240 110-190 CK60
M g 9 Rozdiel v aplikacii
2 Duplex 230-260 - - 80-150 -
c
o o @) @) (o
z Martenziticka 330 - 80-115 55-75 Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany
o Sedaliatina 180 140-370 150-240 = hlbkarezu — hibka rezu rez
<
2 Sféricka liatina 160 190-430 140-270 -
h
Temperovana liatina 130 180-520 170-290 - o ® g

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost

CNMG 120408-MWM  MSP35C ®
CNMG 120412-MWM  MSP35C ®
DNMG 150608-MWM MSP35C ®
DNMG 150612-MWM  MSP35C [ J
SNMG 120408-MWM  MSP35C

SNMG 120412-MWM  MSP35C .-MWM

TNMG 160408-MWM  MSP35C ®

WNMG 080408-MWM  MSP35C

WNMG 080412-MWM  MSP35C

masam.sk

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie
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SUSTRUZENIE

Rezné parametre

Priklad: CNMG 120408EN-MWR

0.30

gy

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Obrabany

Povlakovany spekany karbid
MSP15C MSP25C2H MSP35C

Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

Tvrdost Ve Ve Ve Tvarovaé a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 MWR 1.50 - 5.00 0.50-0.30

Nizko legovana ocel

Ocel

Vysoko legovana ocel
Ocel odolna voci kordzii
Feriticka

Austeniticka

Duplex

<
Nehrdzavejdca
ocel

Martenziticka
Sed3 liatina

Sféricka liatina

Liatina

Temperovana liatina

250-300 200-320 115-210 90-150

200 180-320 150-240 120-200

200 200-320 150-240 140-180

200 220-320 160-240 140-200

180 - 115-240 110-190
230-260 - - 80-150
330 - 80-115 55-75

180 140-370 150-240 =

160 190-430 140-270 =

130 180-520 170-290 =

Napr.. CNMG 120408-MWR pre CK60
Rozdiel v aplikacii

@) @) (9]

Konzistentnd Nekonzistentna Prerusovany
hibka rezu hibka rezu rez

masam.sk
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Dostupny sortiment ﬁ

Hrubovanie ocele sustruzenim "P15"

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
CNMG 120408EN-MWR MSP15C ®
!m!
e )
.-MWR
DNMG 150608EN-MWR MSP15C ®
ﬁ DNMG 150612EN-MWR MSP15C [ J

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk
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Rezné parametre )
Priklad: CNMG 120408EN-MWR

0.30
— }16"

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Povlakovany spekany karbid
MSP15C MSP25C2H MSP35C Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

Obrabany Tvrdost \A vV \'A Tvarovac a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 MWR 1.50 - 5.00 0.50-0.30
5 Nizko legovana ocel 250-300 200-320 115-210 90-150
O
o Vysoko legovana ocel 200 180-320 150-240 120-200
Ocel odolna voci kordzii 200 200-320 150-240 140-180
3 Feriticka 200 220-320 160-240 140-200
S
¥ Austeniticka 180 - 115-240 110-190 Napr:CNMG 120408-MWR pre CK60
M g 9 Rozdiel v aplikacii
o Duplex 230-260 - - 80-150 -
g _y O @) O
z Martenziticka 330 - 80-115 55-75  onzistentns Nekonzistentna Prerusovany
o Sedéliatina 180 140-370 150-240 = hibka rezu hibka rezu rez
[
2 Sféricka liatina 160 190-430 140-270 -
8
Temperovana liatina 130 180-520 170-290 - g b o

masam.sk
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Dostupny sortiment ﬁ v

Hrubovanie ocele sustruzenim "P25"

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
CNMG 120408EN-MWR MSP25C2H ®
?l\!!
ATa CNMG 120412EN-MWR MSP25C2H (J

DNMG 150608EN-MWR  MSP25C2H
DNMG 150612EN-MWR  MSP25C2H

SNMG 120408EN-MWR MSP25C2H

@ SNMG 120412EN-MWR  MSP25C2H .-MWR

TNMG 160408EN-MWR MSP25C2H
TNMG 160412EN-MWR MSP25C2H

WNMG 080408EN-MWR MSP25C2H [ ]
WNMG 080412EN-MWR MSP25C2H ®

Hrubovanie ocele sustruzenim "P35"

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
DNMG 150608EN-MWR  MSP35C O
DNMG 150612EN-MWR MSP35C .-MWR O

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie
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Rezné parametre Dostupny sortiment
Priklad: CNGP 120408-MEXK
Dokoncovacie sustruzenie nehrdzavejucej ocele "M25"
- ZE " Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
@ CNGP 120402EN-MEXK MS25P [ J
@ CNGP 120404EN-MEXK MS25P
CNGP 120408EN-MEXK MS25P (]
VSeobecné rezné parametre podla typu aplikacie DNGP 150404EN-MEXK MS25P ®
Povlakovany /™ DNGP 150602EN-MEXK MS25P °
spekany karbid Y
MS25P DNGCP 150604EN-MEXK MS25P [ J
Obrébany Tvrdost v, DNGP 150608EN-MEXK MS25P .-MEXK ®
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] VNGP 160402EN-MEXK MS25P °
@ .
5 Feriticka 200 1507200 j 4 VNGP 160404EN-MEXK MS25P °
. % o Austeniticka 180 120-200
N 9
o ©
s D 2207260 20160 - WNGP 080404EN-MEXK MS25P
z Martenziticka 330 60 - 80 @
3 ¢ WNGP 080408EN-MEXK MS25P
© Seda liatina 180 120-160
[
s Sféricka liatina 160 120-160
o
Temperovana liatina 130 140-220 Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
100 100 -400 Tvarovaé 3 f
- triesky [mm] [mm]
W -
§ 120 100400 MEXK 05-25 0.25-0.10
K 90 100 - 600
z
100 100 -400

Napr.. CNGP 120408-MEXK pre 304
Rozdiel v aplikacii
Fe base 200 20-50 O

2 O O
_.—% %’ Nickelor cobalt base 280 20-50 Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany
g % Nickel or cobalt base 250 15-40 hibkarezu  hibka rezu rez
’§ € Nickel or cobalt base 20-35
Titanium RmM 440* 80- 140 . O e

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk masam.sk
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Novy lamac triesok

Optimalizované metédou FEM:

4 Znizena tvorba otrepov Priklad: CNMG 120408 MIPK

A Dobra povrchova uprava
a2 Nizke rezné sily

0.30
-MIPK+ ~

25°

Medium machining

SUSTRUZENIE
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Dostupny sortiment

Sustruzenie nehrdzavejucej ocele "M20"

Platok

Oznacenie

S
rY/
o /]

Lamac triesok

Dostupnost

CNMG 090304-MIPK
CNMG 090308-MIPK
CNMG 120404-MIPK
CNMG 120408-MIPK
CNMG 120412-MIPK

MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH

Rezné parametre

VSeobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Povlakovany spekany karbid
MSM20CH MSM25P MSM35PM Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

Obrabany Tvrdost V. vV vV Tvarovaé a, f
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 150-250 130-250 150-190 MIPK 1.00 - 4.20 0.40-0.22
o Nizko legovana ocel 250-300 100-200 60-180 90-150
8]
% Vysoko legovana ocel 200 120-220 80-200 120-200
Ocel odolna voci kordzii 200 120-220 100-200 140-180
8 Feriticka 200 190-250 120-250 140-200
S
¥ -5 Austeniticka 180  140-220 100-220 110-190 Napr:CNMG 120408-MIPK pre 304
M g S Rozdiel v aplikacii
EY Duplex 230-260 110-170 60-160 80-150 -
g .y O @) O
Z Martenziticka 330 40-100 40-100 55-75  onzistentna Nekonzistentna Preruovany
hibka rezu hibka rezu rez
[ ) O X

masam.sk

DNMG 110404-MIPK
DNMG 110408-MIPK
DNMG 150404-MIPK
DNMG 150408-MIPK
DNMG 150604-MIPK
DNMG 150608-MIPK

MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH

SNMG 120408-MIPK

MSM20CH

TNMG 160404-MIPK
TNMG 160408-MIPK

MSM20CH
MSM20CH

VNMG 160408-MIPK

MSM20CH

&

WNMG 060404-MIPK
WNMG 060408-MIPK
WNMG 080404-MIPK
WNMG 080408-MIPK

MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH
MSM20CH

..-MIPK

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie
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SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

Optimalizované metédou FEM:

Ao Znizena tvorba otrepov
A Dobra povrchova uprava
a2 Nizke rezné sily

Medium machining

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CNMG 120408 MIPK

0.30

25°

Povlakovany spekany

karbid
MSM25P MSM35PM
Obrabany Tvrdost Ve Ve
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 130-250 170-190
5 Nizko legovana ocel 250-300 60-180 90-150
O
o Vysoko legovana ocel 200 80-200 120-200
Ocel odolna voci kordézii 200 100-200 140-180
8 Feriticka 200 120-250  140-200
3
g = Austeniticka 180 100-220 110-190
T O
M N O
T © Duplex 230-260 60-160 80-150
<
[0)
z Martenziticka 330 40-100 55-75

masam.sk

Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

Tvarovaé a, f
triesky [mm] [mm]
MIPK 1.00 - 4.20 0.40-0.22

Napr.. CNMG 120408-MIPK pre 304
Rozdiel v aplikacii

@) @) (9]

Konzistentnd Nekonzistentna Prerusovany
hibka rezu hibka rezu rez

SUSTRUZENIE
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Dostupny sortiment

Sutruzenie nehrdzavejucej ocele - stredné "M25"

Platok Oznacenie

Lamac triesok

Dostupnost

CNMG 090304-MIPK
@ CNMG 090308-MIPK
CNMG 120404-MIPK

CNMG 120408-MIPK

MSM25P
MSM25P
MSM25P
MSM25P

DNMG 110404-MIPK
DNMG 110408-MIPK
DNMG 150404-MIPK

DNMG 150408-MIPK
DNMG 150604-MIPK

DNMG 150608-MIPK

MSM25P
MSM25P
MSM25P
MSM25P
MSM25P
MSM25P

@ SNMG 120408-MIPK

MSM25pP

TNMG 160404-MIPK
TNMG 160408-MIPK

MSM25P
MSM25P

VNMG 160408-MIPK

MSM25P

WNMG 060404-MIPK
,7 WNMG 060408-MIPK
\\)” J WNMG 080404-MIPK
WNMG 080408-MIPK

WNMG 080412-MIPK

MSM25P
MSM25P
MSM25P
MSM25P
MSM25P

..-MIPK

cC e o o o

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie
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SUSTRUZENIE

Novy lamac triesok

Sharp positive cutting edges:

Ao Znizena tvorba otrepov
A Dobra povrchova uprava
a2 Nizke rezné sily

-MIPK+

Rezné parametre

Medium machining and light roughing

VsSeobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Obrabany

Priklad: CNMG 120408 MIPR

18°

Povlakovany spekany

karbid
MSM25P  MSM35PM
Tvrdost Ve Ve

material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] [m/min]
Nelegovand ocel 0 - 0.45% C 150-250 130-250 170-190

‘g Nizko legovana ocel 250-300 60-180 90-150

% Vysoko legovana ocel 200 80-200 120-200
Ocel odolna voci korozii 200 100-200 140-180

§ Feriticka 200 120-250 140-200
'a>7: Austeniticka 180 100-220 110-190

M S8

g © Duplex 230-260 60-160 80-150

% Martenziticka 330 40-100 55-75

masam.sk

Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

Tvarovaé a, f
triesky [mm] [mm]
MIPR 1.50 - 6.00 0.50-0.25

Napr.. CNMG 120408-MIPR pre 304
Rozdiel v aplikacii

@) @) (9]

Konzistentnd Nekonzistentnd Prerusovany
hibka rezu hibka rezu rez

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S NEGATIVNOU GEOMETRIOU 67

Dostupny sortiment

Hrubovanie nehrdzavejlcej ocele sustruzenim "M25"

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
CNMG 120408-MIPR MSM25P [ J
CNMG 120412-MIPR MSM25P
DNMG 150608-MIPR MSM25pP ®
DNMG 150612-MIPR MSM25P ®
..-MIPR
TNMG 160408-MIPR MSM25P ®
TNMG 160412-MIPR MSM25P ®
WNMG 080408-MIPR  MSM25P ®
. WNMG 080412-MIPR  MSM25P ®

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk
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SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S NEGATIVNOU GEOMETRIOU 69

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CNMG 120408-MWM

0.20

19°
10°

Dostupny sortiment

Sustruzenie zliatin "K20"

Povlakovany

speka'ny Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
karbid -
Tvarovaé a, f
MsK20cC triesky [mm] [mm]
Obrabany Tvrdost e 1.00 - 4.00 0.44-0.22
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min] MWM D D
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 200 - 340
g Nizko legovana ocel 250-300 150-290 Napr: CCM. 120408-MWM pre GG25
O Vysoko legovana ocel 200 150-290 Rozdiel v aplikacii
Ocel odolna voci kordzii 200 160-290 O O )
.~ P Konzistentnd Nekonzistentna Prerusovany
@© Seda liatina 180 150-400 hibka rezu hibka rezu rez
c
2 Sféricka liatina 160 200-450
2
Temperovana liatina 130 200-550 ([ ] O X

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
o CNMG 120408-MWM MSK20C [ J
CNMG 120412-MWM MSK20C O
o DNMG 150608-MWM MSK20C [ ]
DNMG 150612-MWM MSK20C (@)
TNMG 160408-MWM MSK20C .-MWM @]
A TNMG 160412-MWM MSK20C (@)
TNMG 220408-MWM MSK20C [ ]
WNMG 080408-MWM MSK20C L]
A WNMG 080412-MWM MSK20C O

masam.sk

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie
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SUSTRUZENIE

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CNMG 120408-M09

0.30

gy

Povlakovany

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S NEGATIVNOU GEOMETRIOU 71

Dostupny sortiment

Sustruzenie zliatin "K20"

spekany karbid Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
MSK20C Tvarovaé a, f
Obrabany Tvrdost A triesky [mm] [mm]
material ocele / zliatin HB m/min
Tvp / v [m/min] M09 2.00 - 4.80 0.48-0.30
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 200 - 340
5 Nizko legovana ocel 250-300 150-290
3 e Napr.. CNM. 120408-M09 pre GG25
© Vysoko legovana ocel 200 150-290 Rozdiel v aplikacii
Ocel odolna voci korozii 200 160-290 O C () ()
éeda’ liatina 180 150 - 400 Ko?zistentné Nek?nzistentné Prerusovany Prerusovany
g hibka rezu hibka rezu rez rez
2 Sféricka liatina 160 200 -450
- o
Temperovana liatina 130 200-550 ® L X lba .NMA
masam.sk

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
CNMG 120408-M09 MSK20C [ J
CNMG 120412-M09 MSK20C ®
CNMG 160612-M09 MSK20C O
SNMG 120408-M09 MSK20C ®
n ”'_Mog
WNMG 080408-M09 MSK20C ®
A WNMG 080412-M09 MSK20C (J
CNMA 120408-EN  MSK20C O
a CNMA 120412-EN  MSK20C ®
n SNMA 120408-EN  MSK20C O
..-EN
v TNMA 160408-EN MSK20C O
! WNMA 080408-EN  MSK20C [ J

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk
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SUSTRUZENIE

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Obrabany Tvrdost
material Typ ocele / zliatiny HB

Priklad: CNMG 120408-M09

0.30

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S NEGATIVNOU GEOMETRIOU 73

Dostupny sortiment E v

Povlakovany

Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250

'g Nizko legovana ocel 250-300

o Vysoko legovana ocel 200
Ocel odolna voci kordzii 200

© Seda liatina 180

.% Sféricka liatina 160

- Temperovana liatina 130

spekany .
karbid Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
MSK10CH Tvarovaé a, f
triesky [mm] [mm]
VC
[m/min] M09 20-48 0.48 - 0.30
220-400
Napr.. CNM. 120408-M09 pre GG25
170-340 Rozdiel v aplikacii

170-340 O @) O O

Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany Prerusovany

200300 hibka rezu hibka rezu rez rez
170-450

O
220-430 [ ] [ ] X Iba .NMA
220-400

masam.sk

Platok Oznacenie Lamacg triesok Dostupnost
CNMG 120408-M09  MSK10CH °
E CNMG 120412-M09 MSK10CH o
CNMG 160612-M09  MSK10CH o
6 SNMG 120412-M09  MSK10CH .-M09 °
@ WNMG 080408-M09  MSK10CH ¢}
WNMG 080412-M09  MSK10CH
. CNMA 120408-EN MSK10CH
~EN
v WNMA 080412-EN  MSK10CH o

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk
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SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE S NEGATIVNOU GEOMETRIOU 75

Rezné parametre

VsSeobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CNMG 120408-MIPE

_— }15°

Povlakovany
spekany karbid

Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu

MSP115
Obrabany Tvrdost Ve
material Typ ocele / zliatiny HB [m/min]
§ Feriticka 200 130-220
o .g E Austeniticka 180 120-180
1_5 ° Duplex 230-260 50-90
% Martenziticka 330 -
o Na baze zeleza 200 80-120
15 %\ Na baze niklu alebo kobaltu 280 60-120
r‘;; ,;g:; Na baze niklu alebo kobaltu 250 35-90
’g £ Na baze niklu alebo kobaltu 30-50
Titan Rm 440* 70-120

masam.sk

Tvarovac a, f
triesky [mm] [mm]
MIPE 0.80 - 3.00 0.30-0.10

Napr.. CNMG 120408-MIPE pre
super zliatiny
Rozdiel v aplikacii
O @) O
Konzistentnd Nekonzistentnd Prerusovany rez
hibka rezu hibka rezu

Dostupny sortiment ‘e

Sustruzenie titanu "S15"

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
CNMG 120404-MIPE MSP115 [ J
g
g. CNMG 120408-MIPE MSP115 ([
DNMG 150608-MIPE  MSP115 ®
y
) @
SNMG 120408-MIPE MSP115 ®
&\
S
..-MIPE
i TNMG 160408-MIPE MSP115 ([
.;
VNMG 160408-MIPE MSP115 ®
/@
pe==
WNMG 080408-MIPE  MSP115 ®

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk
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78 HEAVY DUTY SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CNMM 190616SN-HD8

0.45

0.20

i

v
24° \/15"

Coated carbide

MSP15C MSP25C2H MSP35C Aplikacia  Hibka rezu / rychlost posuvu

Obrabany Tvrdost A V Ve Tvarovaé a, f
material Type of treatment / alloy HB [m/min]  [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 HD8 2.50 - 12.00 1.20-0.35
5 Nizko legovana ocel 250-300 200-320 115-210 90-150
O
o Vysoko legovana ocel 200 180-320 150-240 120-200
Corrosion-resistant steel 200 200-320 150-240 140-180
3 Feriticka 200 220-320 160-240 140-200
)
¥ Austeniticka 180 - 115-240 110-190 Napr:CNMM 1906165SN-HD8 pre CK60
M g < Rozdiel v aplikacif
2 Duplex 230-260 - - 80-150 -
c
5 o O @ O
z Martenziticka 330 - 80-115 55-75 Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany
o Sedéliatina 180  140-370 150-240 = hibka rezu hibka rezu rez
[
2 Sféricka liatina 160  190-430 140-270 -
X
Temperovana liatina 130 180-520 170-290 - ® ® L4

masam.sk
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HEAVY DUTY SUSTRUZENIE 79

Dostupny sortiment

Heavy duty slstruZenie ocele "P25"

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
CNMM 190616SN-HD8 MSP25C2H °
n CNMM 190624SN-HD8 MSP25C2H
CNMM 250924SN-HD8 MSP25C2H ®
CNMM 250932SN-HD8 MSP25C2H °
SNMM 190616SN-HD8 MSP25C2H e °
Q SNMM 190624SN-HD8 MSP25C2H °
SNMM 250924SN-HD8 MSP25C2H °
SNMM 250932SN-HD8 MSP25C2H °
Heavy duty sustruzenie ocele "P35"
Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
. CNMM 250924SN-HD8 MSP35C °
.-HD8
SNMM 250924SN-HD8 MSP35C °

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk
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SUSTRUZENIE

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CNMG 160612-M09

0.40

i ;18"

SUSTRUZENIE

HEAVY DUTY SUSTRUZENIE 81

Dostupny sortiment

Hrubovanie ocele sustruzenim - stredné

MSP25C2H  MSP35C Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost V¢ vV Tvarovac a, f
material  Type of treatment / alloy HB [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Non-alloyed steel 0 - 0.45% C 150-250  200-270 170-190 M09 3.20-7.60 1.00 - 0.60
s Low-alloyed steel 250-300 115-210 90-150
O
o High-alloyed steel 200 150-240 120-200
Corrosion-resistant steel 200 150-240 140-180
8 Ferritic 200 160-240  140-200
)
¥ Austenitic 180 115-240  110-190 Napr.: CNMG 190616-M09 pre CK60
M g 9 Rozdiel v aplikacii
o Duplex 230-260 - 80-150 -
c
g . O O O
z Martensitic 330 80-115 55-75 Konzistentnd Nekonzistentna Prerusovany
o Grey cast iron 180 150 - 240 _ hibka rezu hibka rezu rez
C
2 Spheroidal cast iron 160 140-270 -
8
Malleable/tempered iron 130 170 -290 - ® o X

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
CNMG 160612-M09 MSP25C2H [ J
o CNMG 160616-M09 MSP25C2H
CNMG 190612-M09 MSP25C2H ®
CNMG 190616-M09 MSP25C2H ®
SNMG 150612-M09 MSP25C2H ®
..-M09
o SNMG 190612-M09 MSP25C2H ®
A TNMG 220412-M09 MSP25C2H ®
RCMT 1606MOSN-MXR MSP25C2H ®
o RCMT 2006MOSN-MXR MSP25C2H ..-MXR ®

masam.sk

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie
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SUSTRUZENIE

SUSTRUZENIE

HEAVY DUTY SUSTRUZENIE 83

Rezné parametre

Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie

Priklad: CNMG 160612-M09

0.40
i } 18°

Dostupny sortiment

Hrubovanie ocele sustruzenim - stredné

MSP25C2H  MSP35C Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost vV \'A Tvarovac a, f
material Type of treatment / alloy HB [m/min] [m/min] triesky [mm] [mm]
Non-alloyed steel 0 - 0.45% C 150-250  200-270 170-190 M09 3.20-7.60 1.00 - 0.60
o Low-alloyed steel 250-300 115-210 90-150
O
o High-alloyed steel 200 150-240 120-200
Corrosion-resistant steel 200 150-240 140-180
8 Ferritic 200 160-240 140-200
)
¥ Austenitic 180 115-240  110-190 Napr.: CNMM 190616-M09 pre CK60
M g 9 Rozdiel v aplikacii
o Duplex 230-260 - 80-150 -
c
g . O O O
z Martensitic 330 80-115 55-75 Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany
G - hibka rezu hibka rezu rez
© rey cast iron 180 150 -240 -
c
2 Spheroidal cast iron 160 140-270 -
8
Malleable/tempered iron 130 170-290 = ® O X

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
CNMG 160608-M09 MSP35C ®
‘_;6: ‘ CNMG 160612-M09 MSP35C
(el
CNMG 190612-M09 MSP35C ®
CNMG 190616-M09 MSP35C ..-M09 ®
SNMG 190612-M09 MSP35C ®
RCMT 1606MOSN-MXR MSP35C ®
RCMT 2006MOSN-MXR MSP35C ..-MXR [

masam.sk

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie
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Rezné parametre
Priklad: CNMG 160612-M09
0.40
1
Vseobecné rezné parametre podla typu aplikacie
Coated carbide
MSK20C Aplikacia Hibka rezu / rychlost posuvu
Obrabany Tvrdost vV Tvarovac a, f
material Type of treatment / alloy HB [m/min] triesky [mm] [mm]
Non-alloyed steel 0 - 0.45% C 150-250 200 - 340 M09 3.20 - 5.60 0.60-0.38
‘@ Low-alloyed steel 250-300 150-290 Napr.. CNMG 160612-M09 pre GG25
o High-alloyed steel 200 150-290 Rozdiel v aplikacii
Corrosion-resistant steel 200 160 -290 O O ()
. Konzistentna Nekonzistentna Prerusovany
@© Crey castiron 180 150-400 hibka rezu hibka rezu rez
c
£ Spheroidal cast iron 160 200 - 450
e
Malleable/tempered iron 130 200-550 (] O X

masam.sk
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Dostupny sortiment

Sustruzenie liatiny "K20"

Platok Oznacenie Lamac triesok Dostupnost
CNMG 160608-M09 MSK20C O
E CNMG 160612-M09 MSK20C ..-M0O9 O
CNMG 190612-M09 MSK20C ®

@ dostupné zo skladu O dostupné na poziadanie

masam.sk
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Aplikacna podpora

masam.sk masam.sk
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SUSTRUZENIE
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SUSTRUZENIE

Sustruzenie s pozitivhou geometriou

Sustruzenie s negativhou geometriou

P N
3 ' —
: ( MWM 5 ( MWR
g S
& ( MWSF 2 ( MWM
‘ MJF i ‘ MWL i
4 CERMET —_
B MXW — MJF
CERMET
> >
Rychlost posuvu Rychlost posuvu
x
g ]
8 g
- 2
T 0
E ( MIPR }
( —
MIPK
MLMF TARGET IC
| MNEE | MEXR TARGET IC
TARGET IC
Rychlost posuvu
Rychlost posuvu
1 ﬂ TARGET IC 1
. ( MLMF ] ( M09 )
o — o ﬂ
% ‘ MLSF ] TARGETIC g MWM
T > - >
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Rychlost posuvu

Rychlost posuvu
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Sustruzenie Heavy Duty

Hibka rezu

masam.sk

—

MXR

M09 j

H

Rychlost posuvu

2 _
L
Standardné _g ~§ > .‘?
oznaéenie 3 Rozsah pouzitia ) w .E.. §
22 2 2> B &
c.e N N © N €
.. > = o o 9 c N @
Oznaéenie g2 Tl£5 5| 8% g T
stupna ISO ANSI T £ O1 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 0|z3d| I z € a [
HCePis | C7 | T )
MSC10 Hemio | — | T /\L‘ °
Hckio | C3 | T r /J\‘ o
HCPs | C7 | C I °
MSP15C HC-K25 c2 | C )
HCe-MI0 | — | C - O
HcP2s | — | C - °
MSP25C2H HC-K30 — C f&‘\‘ o
HCM20 | — | C )\‘\‘ o
HC-P35 | C5 | C )
MSP35C HC-M25 - C O
HC-S25 - C le)
® Hlavna aplikacia
O Rozsirena aplikacia
masam.sk
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2 H- - g .I
° ‘@
c c
, N > N >
Standardné _i‘i (3 S ® Standardné _g .3 > i
oznacenie 2 Rozsah pouzitia ':,_)‘ 0 ‘5_, E oznacenie 3 Rozsah poutzitia 'a=7 w .E.. E
w2 2 c > ] <} ] 2 c > ] ©
gs 8 N © = £ £s 8 N © = £
.. St - 4 K N 0 - . > = ° 4 9 = N *d:
Oznacenie g2 g £5 £ % g g B Oznacenie N 8 T £% % | 8 £ g T
stupna ISO ANSI TE O1 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 0|z8| I z E a = stupna ISO ANSI T E O1 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 o|z38| 3 z E & =
HcM20 | — | C ﬁ/%J\H ° HW-NIS | C3 | W ﬁ/‘\‘ °
MSM20CH MSN10-
HC-P2s | — | C o) HW-KI5 | C3 | W °
HC-M25 | — | P ° HW-NIS | C3 | W ﬁ/‘\‘ °
MSNI15-
MSM25P HC-P35 | C7 | P R/\‘ ® HW-KIs | C3 | W °
HCs2s | — | P ﬁA o) HCsis | — | P ﬁ/j\‘ °®
| MSPT15
HcM20 | C3 | P r ° HoMmis | — | P ﬁ/J\‘ o
MS25P
Hck20 | C2 | P ﬁ/ﬁ e} e} ® Hlavna aplikacia
Hewss | c5 | p H/\‘ ° O Rozsirend aplikacia
MSM35PM
HCP3s | — | P k\‘\‘ le)
HC-MI5 | — p — °
MS2197
HC-S15 - p ©)
Hekio | — | C /\‘\‘ °
MSK10CH
HC-POS | — | C ﬁ\« o
HC-k20 | C2 | C — °
MSK20C —
HCc-PlIO | C8 | C o
® Hlavna aplikacia
O Rozsirena aplikacia
masam.sk masam.sk
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Produkcia
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Rezna rychlost (v,)

d1'T|"n

1000 [m/min]

Ve =

Otacky za minutu (n)

n= Yo 1000 [rev./min]
- d1 - TT ’

Rychlost posuvu (v¢)

v, =f-n [mm/min]
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)/ 4= Opotrebenie chrbta

-

-

Typ problému

Typ opotrebenia

Krater na éele

T

A
-~

Vystiepovanie
reznej hrany

| e | m

2

0

Plasticka
deformacia

-

1=

Lom platku

4

imp  Narastok

4

Problémy pracoviska

= <= Vibracie

L=

Tvorba wystupkov

- a otrepov

4=

4

0

Nepravidelny

povrch

20
2

%

=  Kvalita povrchu

2

Kontrola
triesok

rilis diha
rilis kratka
end trieska)

p

(z1é delenie)
&

Trieska
Trieska
(roztrie

L e
4=

4=
T

vysit, velky vplyv
zvysit, mali vplyv
znizit, velky vplyv

znizit, maly vplyv

DERSER =T

O

pouzit

Néapravné opatrenia
Rezna rychlost

Posuvova rychlost

Posuv — stredovd oblast

-R
Tvarovaé triesok J =M ]

-F
vel'ky
Polomer rohu |1
mensi
oteruvzdornost
Material platku 11
tuhost
Upnutie nastroja
Upnutie obrobku

Presah [ vylozenie néstroj
Vyrska hrotu

Chladiaca kvapalina

skontrolovat, optimalizovat

-

Rezné
hodnoty

Vyber platkov

éria

Véeobecne krit
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i T

Dochadza k abrazivnemu opotrebovaniu

na chrbtovej ploche, ¢o je bezny typ opotre-

bovania po ur¢itom case obrabania.

V désledku nadmerného mechanického

namahania na reznej hrane moze dojst k jej

lomu a odstiepeniu.

Horuca trieska, ktora sa odvadza z rezu,
sposobuje vznik kraterového opotrebovania na
¢elnej ploche reznej hrany.
masam.sk

Opotrebovanie chrbta

Priciny

A Prilis vysoka rezna rychlost

A Trieda karbidu s nedostato¢nou odolnostou proti
opotrebovaniu

A Nespravny posuv

Napravné opatrenia

A Znizit reznu rychlost

A 7Zvolit karbid s vy$Sou odolnostou proti opotrebovaniu

A Prispésobit posuv reznej rychlosti a hibke rezu (zvysit
posuv)

Vystiepenie hrany

Priciny

A Pouzita trieda karbidu s prilis vysokou odolnostou proti
opotrebovaniu (malo hdzevnata)

A Vibracie pri obrabani

A Prilig vysoky posuv alebo nadmerna hibka rezu

A Prerusovany rez

A Poskodenie trieskami

Napravné opatrenia

A Pouzit huzevnatejsiu triedu karbidu

A Pouzit negativnu geometriu reznej hrany s drazkou na
tvorbu triesky

A Zvysit stabilitu upnutia nastroja a obrobku

Kraterové opotrebovanie

Priciny

A Prilis vysoka rezna rychlost a/alebo posuv

A Prilis maly uhol ¢ela

A Trieda karbidu s nizkou odolnostou proti opotrebovaniu

A Nedostatocné chladenie (nedostatocny privod kvapaliny)

Napravné opatrenia

A Znizit reznd rychlost a/alebo posuv

A 7vysit mnozstvo a/alebo tlak chladiacej kvapaliny,
optimalizovat jej privod

A Pouzit triedu karbidu s vyssou odolnostou proti tvorbe
kraterov.

SUSTRUZENIE

Vysoka teplota pri obrabani v kombinacii s
mechanickym namahanim moze viest
k plastickej deformacii reznej hrany.
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K narastku na hrane dochadza, ked'trieska nie
je spravne odvadzana v désledku nedosta-
tocnej reznej teploty.

Nadmerné namahanie dosticky spdsobuje jej
[damanie.

Plasticka deformacia

Pri¢iny

A Prilis vysoka teplota obrabania, ¢o vedie k zmaknutiu
podkladového materialu

A Poskodeny povlak nastroja

A Prilis Uzka drazka na odvod triesky

Napravné opatrenia

A ZniZit reznu rychlost

A Zvolit karbid s vy$Sou odolnostou proti opotrebovaniu
A Zabezpecit dostatocné chladenie

Narastok

Pric¢iny

A Prilis nizka rezna rychlost

A Maly uhol cela

A Nevhodny rezny material

A NedostatoZné chladenie / mazanie

Napravné opatrenia

A Zvysit reznu rychlost

A Zvysit uhol Cela

A Pouzit povlak TiN

A Pouzit emulziu s vy$sou koncentraciou

Lom vymenitelnej dosticky

Pri¢iny

A Nadmerné namahanie rezného materialu

A Nedostato¢na stabilita upnutia nastroja alebo obrobku
A Prilis maly uhol rohu dosticky

A Nadmerné vrubkovanie

Odporucania

A Pouzite tvrdsi rezny material

A Pouzit ochrannu fazetu reznej hrany
A 7Zvysit brusenie/zaoblenie reznej hrany
A Pouziit stabilnejsiu geometriu nastroja
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