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Vysokoproduktivna
monolithafréza

Sety rohovych fréz F9600
za zvyhodnené ceny

F9600

Vysoko vykonna fréza s dizkou britu 2xD

specialny tvar drazky pre lepSi odvod triesky

- povlak PVD na baze chrému

« volitelné prevedenie stopky napr. Weldon

- vy$Sia tuhost jadra nastroja

- Siroké materialové a technologické uplatnenie

« velkost Ap: 2xD
« rozsah : 3-12 mm . M . H
SET 1 SET 2 SET 3
F9600.6.V6.57.13.24 F9600.6.W6.57.13.24 F9600.3.V6.57.8.24
F9600.8.V8.63.19.74 90 € F9600.8.W8.63.19.24 90 € F9600.4.V6.57.11.74 55 €
F9600.10.V10.72.22.74 F9600.10.W10.72.22.14 F9600.5.V6.57.13.24
F9600.12.V12.83.26.74 F9600.12.W12.83.26.74 F9600.6.V6.57.13.24

Ponuku Vam poskytne obchodny zastupca MASAM

Hlavna ulica 1798/60A - N _ o . .
95201 Vrable Navstivte nas web www.masam.sk a objavte Siroku ponuku nasich sluzieb
+42137 3214111



Rohova freza F9600

UNIVERZALNA /STVORBRITA

- skrutkovica 38°/40°

+ nerovnomerné delenie zubov
« dlzka britu 2xD

« rohové zrazenie 45°

+ 2 brity do stredu - moZnost zavrtania v ose

- volitelna ploska Weldon
- povlak PVD

Valcové prevedenie

Objednavacie ¢islo D1
F9600.3.V6.57.8.24 3
F9600.4.V6.57.11.24 4
F9600.5.V6.57.13.24 5
F9600.6.V6.57.13.24 b
F9600.8.V8.63.19.24 8
F9600.10.V10.72.22.74 10
F9600.12.V12.83.26.24 12

Weldon prevedenie

Objednavacie €islo D1
F9600.6.W6.57.13.24 6
F9600.8.W8.63.19.24 8
F9600.10.W10.72.22.24 10
F9600.12.W12.83.26.24 12

Doporucené rezné podmienky

IS0 Pe\'most’ (N/mm?2) ("‘::l] (m‘::]
Zastupca mat.

Dx2 Dx0,1

<800 N/mm’ Dx2 Dx025

Dx1 Dx1

D=2 0x0,1

<1300 N/mm? D=2 Dx0,25

Dx1 Dx1

D=2 Dx0,1

M Nerezové ocele Dx2 Dx0,25

Dx1 Dx1

L D=2 Dx0,1

<S1E0duaul;$/mz 0-2 D-0.25

Dx1 Dx1

D=2 Dx0,1

H Vlysoko legované 02 00,25

ocele
Dx1 Dx1

Ve

(m/min.)

150
100
90
135
90
80
120
100
85
120
70
60
90
60
45

0,040
0,030
0,020
0,040
0,030
0,020
0,020
0,010
0,010
0,040
0,030
0,020
0,020
0,010
0,010

D3

38
48
a7
7.7
9.7

D3
a7
77
9.7

0,060
0,045
0,030
0,070
0,053
0,035
0,040
0,015
0,015
0,060
0,045
0,030
0,040
0015
0,015

Rozmery (mm)

L1
97
a7
a7
a7
63
72
83

Rozmery (mm)

L1
97
63
72
83

0,090
0,068
0,045
0,090
0,068
0,045
0,650
0,020
0,020
0,090
0,068
0,045
0,050
0,020
0,020

bo&né frézovanie

@

L2

1
1
13
1

[FCI

-

22
26

Posuv fz (mm/zub)
podfa priemeru frézy

6
0,110
0,083
0,055
0110
0,083
0,055
0,080
0,030
0,030
0,110
0,083
0,055
0,060
0,030
0,030

drézkovanie

c

0,180
0,135
0,090
0,180
0,135
0,090
0,100
0,045
0,040
0,180
0,135
0,090
0,080
0,045
0,045

L3
20
25
30
36

trochoidné

“p

10
0,220
0,165
0,110
0,200
0,150
0,100
0,120
0,060
0,050
0,220
0,165
0,110
0,100
0,060
0,060

zavitavanie

b

~ &~ &~ &=~ &= &~ &=~ N

~ =~ =~ =~ N

12
0,240
0,180
0120
0,240
0,180
0120
0,140
0,070
0,060
0,240
0,180
0120
0120
0,070
0,070





